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Adattatore di flange antisfilamento per tubi in pol ietilene PE
100,

Specifica tecnica:

Adattatore di flange antisfilamento per tubi iniptlene PE 100 conforme alle norme
EN 545, per diametidDN 50-20Q flangia conican ghisa sferoidal&JS 450-100 GJS
500-7 secondoUNI EN 1563, rivestita interno ed esterno con polvere epossidica
spessore minimo 200 micron, applicata con vernicéatlettrostatica o per cataforesi
per collegamenti da un lato a flangia multiforathll EN 1092-01 PN 10 e PN 16,
dall'altro a bicchiere con guarnizione monoblococoEPDM conforme UNI 681-1e
anello in ottone oppure in acciaio inox per rearezla tenuta antisfilamento. Pressione
di esercizio 16 bar e pressione di collaudo 24 bar.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm.;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%#/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmwe conforme alla prima
fornitura:
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« dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo lgua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Adattatore di flange antisfilamento per tubi in ghi sa,

Adattatore di flange antisfilamento per tubi in gfhiconforme alle norme EN 545, per
diametriDN 65-200 mm flangia conica in ghisa sferoida{&]S 450-100 GJS 500-7
secondoUNI EN 1563, rivestita interno ed esterno con polvere eposaidicspessore
minimo 200 micron, applicata con verniciatura etstatica o per cataforesi, per
collegamenti da un lato a flangia multiforaidll EN 1092-01PN 10 e PN 16, dall’altro

a bicchiere con guarnizione di tenuta monoblocc&& DM conforme UNI 681-1e
anello in acciaio inox o ghisa sferoida@JS 450-100 GJS 500-7secondoUNI EN
1563per realizzare la tenuta antisfilamento.

Se la profondita di innesto del tubo € vincolarge ipfunzionamento della flangiassa
dovra presentare internamente apposita sagomaiogo ltutto il suo perimetro con
funzione di anello di guardia per la profonditairthesto del tubo. Non sono ammesse
sagomature puntuali o comunque fortemente discoatiiell’'anello di guardia.

Pressione di esercizio 16 bar e pressione di adl@4 bar.

Il tutto conforme al DM 06 aprile 2004 n°174.
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Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%#/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatigualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:
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Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Giunti a grande adattabilita a tirante unico
Specifica tecnica

Giunti adattabili per il collegamento di condotieltverso materiale e/o diametro:

- campo di adattabilita consigliato 24 mm.;

- flange di compressione e barilotto in ghisa sferald GJS 400 — 18 o GJS 500 -
7 UNI EN 1563

- flange compresse tramite tirante unico e relatimdadfilettati secondo UNIin
acciaio zincato a caldoo su richiesta in acciaio inoA2 con rivestimento
antigrippante;

- guarnizioni tronco-coniche in elastomero NBR o EPDkbnforme EN 681-1

- rivestimento termoplastico anticorrosidella flange e del barilottael giunto in
RILSAN a forte spessore;

- nel caso di giunto zoppo la flangia dovra essereata e dimensionata secondo
le norme UNI EN 1092-02 a richiesta PN 10 o PN 16.

Il tutto conforme al DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

e dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie

prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;
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» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuuwe conforme alla prima
fornitura:

« dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObihéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Flangia in acciaio forgiato per cartella in polieti lene,

Specifica tecnica:
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Flangia in acciaio forgiato per cartella in polietie ricoperta da uno strato protettivo
"termoretraibile”, punzonata, forata e dimensiorss#eondo le normegNI EN 1092 — 1
/02

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla UNI EN 1092-1, qualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla
Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guiuttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alni di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo lgua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e sstm

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimoDN,
PN, nome o logo del produttore e norma di riferimen

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
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secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Flangia in acciaio forgiato filettata a collarino,

Specifica tecnica:

flangia in acciaio forgiato filettata a collarinacoperta da uno strato protettivo
"termoretraibile”, punzonata, forata e dimensiorseondo le normgNI EN 1092 - 1
(ex UNI 2254-67)

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimenti
alla UNI EN 1092-1, qualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla
Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:
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* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimoDN,
PN, nome o logo del produttore e norma di riferimen

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Flangia in acciaio forgiato piana cieca,

Specifica tecnica:

flangia in acciaio forgiato piana cieca ricoperéawho strato protettivo "termoretraibile”,
punzonata, forata e dimensionata secondo le nbiitieEN 1092-01/05PN 16;

Da allegare alla prima consegna del materiale péascun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla norma 1092-1, qualora il prodotto_non_rientrnella lista di cui alla
Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie

prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;
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In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimoDN,
PN, nome o logo del produttore e norma di riferimten

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Bulloni in acciaio inox A2 AISI 304,

Specifica tecnica:

Bulloni in acciaio inox A2 AlSI 304 testa esagonaenorme UNI 5737 (mezzo filetto)
a passo grosso, completi di DADO IN ACCIAIO INOX A4Sl 304 od a richiesta in
ottong a norme UNI 5588 a passo grosso.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;
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» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE,_gualoral prodotto rientri nella lista di cui alla stess®irettiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla norma UNI 5737 e UNI 5588, qualord prodotto non rientri nella lista di
cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e sstm

* marcature previste dalle norme di riferimento e _cangue come _minimo
indicazione del tipo di acciaio.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Bulloni in acciaio 8.8 zincati a caldo,

Specifica tecnica:
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Bulloni in acciaio 8.8 zincati a caldo testa esagena norme UNI 5737 (mezzo filetto),
completi di DADO IN ACCIAIO 8G., a norme UNI 558p@asso grosso.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla norma UNI 5737 e UNI 5587, qualora il prodottoon rientri nella lista di
cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alni di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuue conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento e _cangue come _minimo
indicazione del tipo di acciaio.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
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stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Cassetta per alloggiamento contatori acqua completa di
sportello,

Specifica tecnica:

Cassetta per alloggiamento contatori acqua comptitasportello realizzata in
conglomerato di cemento a struttura chiusa, adagwatte vibrato, alleggerito con
argilla espansa idrorepellente per calcestruzattstali avente densita in opera di 1.400
Kg/m®, edarmato con acciaio S 235 J (ex Fe 360) trafilatdraddo.

La resistenza media a compressione a 28 gg. deéstalzzo cosi prodotto dovra
raggiungere i 25 N/mfn

Acque Spa si riserva di far eseguire provini ddétestruzzo prodotto da sottoporre a
prova di schiacciamento in laboratorio certificato.

E’ ammesso lI'impiego di calcestruzzi strutturakmiscelati tipo Leca CLS 1400.

Le dimensioni delle cassette sono le seguenti:

n° contatori misure esterne (bxhxp) misure intémdrxp)
1 (58 x 36 x 25) cm (51 x 32 x 21) cm
2 (58 x 51 x 25) cm (51 x 47 x 21) cm
3 (58 x 66 x 25) cm (51 x 62 x 21) cm
industriale (88 x 53 x 25) cm (76x 41 x 20) cm

Visti gli spessori contenuti delle pareti in calteszo e tollerato un errore sulle misure
indicate non superiore a = 3%.

Al fine di agevolare la rimozione della cassettdlodsstampo € ammessa una
“sformatura” massima di 1 cm sulle misure interne.

Armatura_minimasara costituita da 18 ferri principali @ 4 mm, piegati ad “L” e saldati
in partenza al telaio dello sportello, oltre a nfe2ri (n° 3 ferri per cassetta da tre
contatori) @ 4 mm piegati ad “U”, con funzione thfée, saldati in partenza e in finale al
telaio dello sportello e disposti alla base ed @ka della cassetta. Le staffe dovranno
poi essere saldate ai ferri principali ad ogniacao. Il tutto conformemente al campione
in visione presso Acque Spa.

La cassetta sara inoltre completata da uno spmitelamiera di acciaio inox AISI 304,
dello spessore di 10/10, con tutti e quattro i beajomati all’interno per almeno 15
mm e saldati agli spigoli, con funzione di irrigiénto della lamiera e di sicurezza
antitaglio, completo di:

- film in materiale plastico sulla superficie esigr rimuovibile, per la protezione dello
sportello durante 'immagazzinamento;

- coibentazione termica, tramite pannello in materisolante ad alta densita, adeso alla
superficie interna dello sportello, dello spessameimo di 15 mm;

- serratura universale in acciaio inox AISI 304 @pradro di manovra del modello in
uso presso Acque Spa;

- telaio profilato ad “U”, in acciaio inox AISI 304lelle dimensioni 20mm x 20mm e
dello spessore minimo di 15/10, con angoli tagtiaititi o a quartabuono e saldati.
Ciascuna saldatura dovra essere realizzata coméoo con elettrodi a tig. L’eccesso
di saldatura dovra essere rimosso previa scordan&d eventuale spazzolatura. Nel
caso in cui il materiale apportato non sia reststatia corrosione dovra provvedersi alla
relativa decappatura.
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L’apertura dello sportello potra avvenire per radae sul lato destro del telaio o su
guello inferiore. Le cerniere dovranno essere zeate in modo tale da rendere lo
sportello facilmente rimuovibile dal telaio per ifaare le operazioni di montaggio
dell'allaccio.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di collaudo da parte dei produttori iaccordo con UNI EN 10204 /
2.2 qualora il prodotto _non_rientri nella lista di cui alla Direttiva
89/106/106CEE dei materiali utilizzati:

* acciaio inox,

» pannello di coibentazione,

» premiscelato alleggerito o almeno dell'argilla esp=a
strutturale;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

Requisiti prestazionali di tipo strutturale:
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La cassetta, priva dello sportello, messa nellamate posizione di posa e sottoposta a
schiacciamento con un carico di 5 tonnellate unifoemente distribuito sulla faccia
superiore, non dovra presentare né deformazioncampo plastico né lesioni.

Requisiti prestazionali sulla coibentazione termicaeguire le disposizioni circa i
materiali da costruzione indicati.

Acque s.p.a si riserva di far eseguire provini dllcestruzzo prodotto da sottoporre a
prova di schiacciamento in laboratorio certificatonde verificare la rispondenza del
calcestruzzo a quanto dichiarato.

Sportello per vano contatori,

Specifica tecnica:

Sportello per vano contatori in lamiera di acciaiox AlSI 304, dello spessore di 10/10,
con tutti e quattro i bordi sagomati all'internor @meno 15 mm e saldati agli spigoli,
con funzione di irrigidimento della lamiera e dilsiezza antitaglio, completo di:

- film in materiale plastico sulla superficie esigr rimuovibile, per la protezione dello
sportello durante 'immagazzinamento;

- coibentazione termica, tramite pannello in materisolante ad alta densita, adeso alla
superficie interna dello sportello, dello spessameimo di 15 mm;

- serratura universale in acciaio inox AISI 304 @pradro di manovra del modello in
uso presso Acque Spa;

- telaio profilato ad “L”, in acciaio inox AISI 3Q4lelle dimensioni 20mm x 20mm e
dello spessore di 15/10, con angoli tagliati a tarono e saldati.

Ciascuna saldatura dovra essere realizzata coméoo con elettrodi a tig. L’eccesso
di saldatura dovra essere rimosso previa scordan&d eventuale spazzolatura. Nel
caso in cui il materiale apportato non sia reststafia corrosione dovra provvedersi alla
relativa decappatura.

Il telaio dovra presentare apposito profilo di bettferma-sportello ed almeno quattro
zanche preforate, distribuite lungo i due lati pmaghi del perimetro, realizzate con
lamiera di acciaio inox AlISI 304 dello spessorelD56 20/10 e lunghezza 80 mm, che
permettano il fissaggio del telaio alla parete itartasselli 0 muratura in traccia.
L’apertura dello sportello potra avvenire per radae sul lato destro del telaio o su
guello inferiore. Le cerniere dovranno essere zeate in modo tale da rendere lo
sportello facilmente rimuovibile dal telaio per ifaare le operazioni di montaggio
dell'allaccio.

Numero
Contatori (n°)

Dimensioni
esterne del 58x36 58x51 58x66 58x81 58x96 58x111
telaio (cm)
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Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di collaudo da parte dei produttori iaccordo con UNI EN 10204 /
2.2 qualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE
dei materiali impiegati:

* acciaio inox,
* pannello di coibentazione.

» certificazione di sistema di qualita della ditta guiuttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alni di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuue conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObihéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

Chiusino telescopico in ghisa per saracinesche e al lacci su
strada

Specifica tecnica:

Chiusino telescopico in ghisa per saracineschiecaku strad@ ghisa sferoidale a norma
UNI EN 1563
- per manovra dsaracineschdnterrate tipo PAVA 19, adatto ad impiego in
carreggiata. Altezza massima inferiore o ugualBrim e regolabile con
escursione minima di 140 mm - Diametro interno @ttb —Dimensione max
della base 300mm.
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- per manovra dsaracinescheinterrate tipo PAVA 14, adatto ad impiego in
carreggiata. Altezza massima inferiore o uguale5@ &hm e regolabile con
escursione minima di 140 mm - Diametro interno m@® mm-Dimensione
max della base 240mm.

- per manovra di saracinesche e di valvole interdatallaccio tipo PAVA 10,
adatto ad impiego su carreggiata. Altezza masamfeaiore o uguale a 150mm e
regolabile con escursione minima di 100mm - Diaméiterno min 100 mm —
Dimensione max della base 240mm.

Corpo e coperchio in ghisa sferoidale rivestiti cgrnice sintetica protettiva non

bituminosa- Guarnizione a labbro in elastomero - Corpo dothtalette antirotazione -
Coperchio autobloccante marcato "EAU" oppure "ACQUA

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alni di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuue conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObihéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;
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e marcatura prevista dalle norme di riferimento e camque come minimo:
nome o logo della ditta produlttrice.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Chiusino fisso in ghisa per allacci su marciapiede,

Specifica tecnica:

Chiusino fisso in ghisa per allacci su marciapipde manovra di valvole interrate da
allaccio, adatto ad impiego su marciapiede. Altemzassima inferiore o0 uguale a
200mm - Diametro interno minim60 mm — Corpo e coperchio in ghisa sferoidale
rivestiti convernice sintetica protettiva non bituminosaCoperchio marcato "EAU"
oppure "ACQUA".

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE,_gualoral prodotto rientri nella lista di cui alla stess®irettiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto non rientri nella lista di cui alla Diretva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuue conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.
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In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo lgua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcatura prevista dalle norme di riferimento e caimque come minimo:
nome o logo della ditta produlttrice.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Chiusino ovale in ghisa sferoidale,

Specifica tecnica:

Chiusino ovale in ghisa sferoidat&condo UNI EN 1563per pozzetti di scarico di
linea o idranti sottosuolo, adatto ad impiego imreggiata. Altezza di 250 mm -
Dimensioni interne 190 x 270 mm - Dimensione délee 290 x 370 mm - Corpo e
coperchio in ghisa sferoidale rivestiti cegrnice sintetica protettiva non bituminosa.

per manovra di valvole interrate da allaccio, adatl impiego su marciapiede. Altezza
massima inferiore o uguale a 200mm - Diametro mateninimo 100 mm — Corpo e
coperchio in ghisa sferoidale rivestiti con vernioera - Coperchio marcato "EAU"
oppure "ACQUA".

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;
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» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e sstm ;

e marcatura prevista dalle norme e comunque come mini nome o logo della
ditta produttrice.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Chiusino passo d’'uomo in ghisa sferoidale,

Specifica tecnica:

chiusino conforme alla UNI EN 124 in ghisa sferoidia secondo la UNI EN 156per
pozzetti ispezionabili, a telaio quadrato e lapgaeolare diametro utile 600 mm, adatto
ad impiego in carreggiatalasse D400o in parcheggialasse C25Qivestito invernice
sintetica protettiva non bituminosa.

L’'apertura del chiusino dovra avvenire per rotagioti una articolazione che ne
permetta il sollevamento con minimo sforzo.

Il chiusino in posizione di apertura dovra presesitalzato oltre i 90° rispetto alla
posizione di chiusura e dovra avere apposito sestehre ne impedisca la chiusura
accidentale.

Non dovra essere a tenuta stagna.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla UNI EN 124, qualora il prodotto_non rientrnella lista di cui alla Direttiva
89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:
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 marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo lgua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

 marcatura con la scritta della classe di apparterzan

* marcatura con la scritta del riferimento alla norma

e marcatura con la scritta del nome o logo del prothre;

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Prolunga asta di manovra,

Specifica tecnica:

Prolunga fissa dell’asta di manovra per saraciresizhposare interrate, realizzata con
guadro pieno di acciaio, protetto dalla corrosidremite verniciatura o zincatura,
completa di:

- manicotto adattatore, tra I'albero della saraciaesd’asta di prolunga, in ghisa

sferoidale;

- cappellotto, in ghisa sferoidale, manovrabile chiawe a quadro 30 x 30 mm;

- copiglia di fissaggio manicotto — albero e manigettprolunga in acciaio inox;

- vite o bullone di fissaggio cappellotto — prolungacciaio inox.

La prolunga dell'asta dovra essere contenuta sdfimo di un tubo riparatore, chiuso ad
entrambe le estremita, delle seguenti carattehistic

- tubo riparatore in PE 0 PVC,;

- coperchio superiore ed inferiore in PE o nylon;

- campana eventuale per posizionamento sulla sas@eime PE o nylon;

Altri requisiti:
- acciaio S 235 Jex Fe 360);
- lunghezza prolunga dell’asta = compresa tra 60 @¥.0

diametro nominale saracinesca guadro pieno di proluga dell’asta
fino al DN 150 compreso minimo 20 x 20
dal DN 200 al DN 300 compreso minimo 28 x 28
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Acque S.p.A. si riserva comunque di vagliare prghadell'asta di manovra anche di
dimensioni inferiori da quelle indicate in tabedla realizzate in acciaio Fe 510, oppure
prolunghe realizzate con profilati cavi, siano atiaio S 235 J(ex Fe 360)cheS 355 J
(ex Fe 510) dietro presentazione di idonea documentazionmedac

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di collaudo del produttore in accordoon UNI EN 10204 / 2.2
gualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE
in relazione all’ acciaio impiegato;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

e dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

 marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo lgua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

e marcatura prevista dalla norma di riferimento e camque come minimo:
nome o logo della ditta produttrice, DN saracinesgisaccoppiamento.

Prove e controlli:
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Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Collare di derivazione a manicotto per tubazioni Pe  /PVC,

Specifica tecnica:

Collare di derivazione a manicotto per tubazionPRE per allacciamenti d'utenza da
utilizzare su condotte unificate per l'acqua pdéaln PVC e Polietilene a pressioni di
esercizio fino a 16 bar. Pressione di collaudacdéare pari o superiore a 24 bar.

Il collare dovra essere costituito da due semicorgghisa sferoidale GS400-15 UNI
1563 rivestititi con polvere epossidica spessore maifbOmicron. Filettatura del
manicotto tipo GAS femmina UNI ISO 228/1. Bulloni skerraggio a testa esagonale
UNI 5739 e dadi secondo UNI, in acciaio classe @@&etto con zincatura a caldo
conforme alla EN ISO 1461 o in acciao inox A2 AIS04 con trattamento
antigrippaggio. Guarnizione di tenuta tra semicorpo e condottaylia@ sulla sella, in
gommaEPDM o NBR conforme alla EN 681 - 1.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;
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In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Collare di presa a staffa per tubazioni Gh/Acc/FC,
Specifica tecnica:

Collare di presa a staffa per tubazioni Ghisa —#oc Fibrocemento, per allacciamenti
d'utenza da utilizzare su condotte unificate @arglua potabile a pressioni di esercizio
fino a 16 bar. Pressione di collaudo del collane pauperiore a 24 bar. Il collare dovra
essere costituito da sella in ghisa sferoidale @¥$&15 UNI EN 1563, rivestita con
polvere epossidica con spessore minimo 150 pumtauson filettatura femmina UNI
ISO 228/1; staffa in acciaio inox AISI 304 di spgesminimo 1,5 mm, a richiesta
rivestita sulla superficie di contatto con profilo gomma asportabile; guarnizione di
tenuta tra sella e condotta in gomma nitrilica N&wforme alla EN681-1; bulloni di
serraggio a testa esagonale UNI 572ei secondo UNIin acciaio classe 8.8 protetto
con zincatura a caldo conforme alla EN ISO 146h adciaio inox A2 AISI 304 testa
esagonale con trattamento antigrippaggio.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuue conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.
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In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo lgua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri(guarnizioni di tenuta): materiale, nome o logo de
produttore e data di produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Guarnizioni piane,

Specifica tecnica:

Guarnizioni piane ricavate da lastra composta dére di cellulosa, fibre e cariche
minerali, legante elastomerico a base NBR. Finitusuperficiale anti aderente su
entrambi i lati. Esente amianto.

* Spessore standard della guarnizione 2 mm

» Densita DIN 3754: 1,75 g/lcm3

» Temperatura massima di esercizio continuo con flumbn aggressivi: 140°C

* Pressione massima di esercizio:40 Bar

* Compressibilita ASTM F36: minimo 8 %

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.78/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.
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In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo lgua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcatura prevista dalle norme di riferimento e camque come minimo:
nome e logo della ditta produlttrice.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Nastro segnalator e
Specifica tecnica:

Nastro a rotoli di colore azzurro con la diciti
“ATTENZIONE TUBO ACQUA’

CARATTERISTICHE
Altezza bobine <=a30cm
Colore: azzurro
Polimero Pol!pr_op|lene °
polietilene

Da allegare alla prima consegna del materi per ciascun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolatc

» certificazione di sistema di qualita della ditta quiuttrice secondo ISO 9001
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato

» dichiarazione da part del fornitore dei paesi di provenienza delle mate
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformité
all’ art. 234 del D. Igs 163/200¢

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prim:
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima conse

In caso di conseqgna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura

» dovranno essere riprodotti tuttidocumenti richiesti per la prima consegr
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Raccordo ad innesto rapido in ottone, PN 25,

Specifica tecnica:

Raccordo ad innesto rapido in ottone per tubi aaifidi polietilene PN2Secondo UNI
EN 1254 - 3il cui montaggio deve avvenire senza alcuna opamazdi scomposizione
e ricomposizione ma solo tramite l'inserimento fendattuta del tubo nella sede del
raccordoed eventualmente stringendo il dado stringianello.

Il raccordo dovra essere composto da:

- Corpo e dado stringianelloin ottone EN 12165 CW617N stampato a caldo con
eventuale connessione filettata maschio o femmina;

- Guarnizione O-Ring, in elastomero atosdteDM o NBR conformi alla EN 681-1.

la tenuta idraulica deve essere garantita sia vet®sterno che verso l'interno, allo
SCOpOo puo essere prevista anche un guarnizioneldta in EPDM o NBR

- Anello conico, auto serrantul tubg in ottone EN 12165 CW617N, realizzato in
maniera tale che lo stesso accoppiamento conicaddido e anello garantisca la
resistenza meccanica allo sfilamento;

- Ghiera stringianello in ottone EN 12165 CW617ahgpata a caldo;

- Le eventuali filettature dei raccordi dovrannsexe conformi alla norma UNI ISO 7.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE,_gualoral prodotto rientri nella lista di cui alla stessBirettiva e
ss.mm. ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, in riferimento
alla UNI EN 1254 - 3, qualora il prodotto_non rient nella lista di cui alla
Direttiva 89/106/106CEE, con riportati i risultatli:
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- resistenza allo sfilamento UNI EN 712;
- tenuta idraulica alla pressione interna UNI EN

715;

- tenuta idraulica alla pressione esterna UNI EN
911;

- tenuta con guarnizioni sottoposte a curvatura
UNI EN 713.

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conumu® conforme alla prima
fornitura:

« dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri (ove fisicamente possibile) materiale, nome odog
del produttore e data di produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica con padilare riferimento alla UNI EN
1254,
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Raccordo ad innesto in ottone, PN16,
Specifica tecnica:

Raccordo ad innesto in ottone per tubi unificatipdlietiiene PE100 PN1&econdo
UNI EN 1254 - 3,per il cui montaggio € anche ammesso scomporieoenporre il
raccordo.

Il raccordo dovra essere composto da:

- Corpo, con eventuale connessione filettata masetfiémminage dado stringianellan
ottone EN 12165 CW617N stampato a caldo;

- Guarnizione, in elastomero atosstEBDM o NBR conformi alla EN 681-1:

la tenuta idraulica deve essere garantita sia vet'ssterno che verso l'interno; allo
SCOpOo puo essere prevista anche un guarnizioneldta in EPDM o NBR

- Anello conico, auto serrantil tubqg in resina acetalica realizzato in maniera tale
che lo stesso accoppiamento conicodfadoe anello garantisca la resistenza meccanica
allo sfilamento;

- Le eventuali filettature dei raccordi dovrann@ere conformi alla norma UNI ISO
228/1.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204/3.1, con riferimento
alla UNI EN 1254-3, qualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla
Direttiva 89/106/106CEE, con riportati i risultatili:

- resistenza allo sfilamento UNI EN 712;
- tenuta idraulica alla pressione interna UNI EN

715;

- tenuta idraulica alla pressione esterna UNI EN
911;

- tenuta con guarnizioni sottoposte a curvatura
UNI EN 713.

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;
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» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatiesondo il D.M. 174/2004 e
ss.mm._qgualoral materiale a base di gara sia destinato, anclwdosin parte, al
contatto con acqua potabile.

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmue conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e sstm ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per gli elastomeri (ove possibitenateriale, nome o logo del produttore
e data di produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Tronchetti filettati in acciaio inox per allacci,

M
! | o
[ ! =
I i =
| i =
S
[ ﬁ:l.': : L’j Bdl.': |
s SEFIONE A-&
codice L° DNM DMP At B* ct D* E* F M S
Prolunga 1” 185 1" " 115 70 16 16 40 15 20 min. 2 mm
Prolunga 1" %2 190 1%” 1" 120 70 18 18 30 16 20 min. 2,5 mm
Prolunga 2" 190 2" 1’ 120 70 25 25 30 16 20 min. 2,5 mm
NOTE:

- filettature secondo UNI ISO 228/1;

- 1 tronchetti d&2” pollice su tubo da 1” sono fresati e saldateta
- tutte le saldature devono essere a Tig ;

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto

la saldatura del tuh@arantita a tenuta PN : deve essere posizionata a 90° rispetto alle Ustzitehi;

- certificato di collaudo del produttoreecondo EN 10204 / 2.2 per acciaio it
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Raccordi filettati in ghisa malleabile zincata,
Specifica tecnica:

Raccordi filettati in ghisa malleabile zincata ama UNI EN 10242.

La ghisa dovra essere a cuore bianco conformenatima UNI-ISO 5922, tipo W 40-
05, DIN 1692 e tipo GTW 40-05, ISO 59220n le seguenti proprieta meccaniche alla
trazione su provetta colata simultaneamente aordgdJNI 5922:

- carico di rottura > 400 N/mm?2

- allungamento > 5%

Dovra inoltre essere:

- zincata per immersione a caldo secondo UNI 58@ 1461 e spessore finale non
inferiore a 70 microrgalmeno 500 gr/rf);

- con le filettature realizzate secondo la notdhl EN 10226-1(ex ISO 7-1) (coniche
guelle esterne, cilindriche quelle interne);

- la pressione massima di esercizio 25 bar (2,5)Mfea temperature fino a 120°,
pressione di prova 40 bar;

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%#/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e jstruzioni d'uso e manutenzione;
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In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Raccordi filettati in ottone,
Specifica tecnica:

Raccordi filettati in ottone:

- in ottone CW617N UNI-EN12165 se ottenuti traerstampaggio a caldo e successiva
lavorazione meccanica;

- in ottone CW614N UNI-EN12164 se ottenuti da barafilata.

Le filettature saranno eseguite secondo le normelSA 228/1 oa richiestg le UNI

EN 10226 (ex UNI ISO 7/1)

La pressione massima di esercizio 25 bar (2,5 MBa)emperature fino a 120°,
pressione di prova 40 bar;

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.
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In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Raccordi in ghisa malleabile zincata a cuore bianco
antisfilamento per tubi acciaio (tipo PRIMOFIT),
Specifica tecnica:

Raccordi in ghisa malleabile zincadacuore biancoantisfilamentoper tubi in acciaio
prEN 10344e per tubi in polietiene UNI EN 10284tipo PRIMOFIT) premontati, di cui
non € necessario lo smontaggio per l'uso, adattiipgwiego su tubazioni in acciaio per
l'acqua potabile. Conformi al DM 06 aprile 2004 T@1Pressione di esercizio PN 16.
Costituiti da:

- corpo e dado in ghisa malleabdecuore bianco secondo EN 156®/estita tramite
zincatura a caldo;

- ghiera antisfilamento per tubo in acciaio reaiazin acciaio elastico W.Wr.1.221.
zincato;

- rondella piana premiguarnizione in acciaio daceato;

- guarnizione in EPDM secondo EN 681 - 1;

- eventuale filettatura secontdtNl EN 10226 (ex ISO 7/1ron maschio conico;

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla prEN 10344 e/o alla UNI EN 10284jualora il prodotto_non rientrinella
lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alni di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:
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» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NOBhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Saracinesca flangiata a cuneo gommato in ghisa sfer  oidale
PN16,

Specifica tecnica:

Saracinesca flangiata a cuneo gommato in ghisaidéde dovra essere conforme alle
norme UNI EN 1074-1:2001 e UNI EN 1074-2:2001 e [&I39; scartamento standard
(corpo ovale), secondo ISO 5752 serie 15, per iddeno da40 a 300; scartamento
corto (corpo piatto), secondo ISO 5752 serie 14 p& almeno da40 a 400.

Pressione di Funzionamento Ammissibile (PFA): 116 ba

Caratteristiche costruttive della saracinesca sono:

- Corpo e coperchio in ghisa sferoid&dS 400-15 o GJS 500-ZN 1563 (UNI EN
1083) interamente rivestita con polvere epossidicaforme al DM 06 aprile 2004
n°174, con spessore minimo 200 micron, applicatav@rniciatura elettrostatica o per
cataforessecondo EN 14901.

- Corpo a passaggio totale sul diametro nomingleve di cavita.

- Cuneo in ghisa sferoidal&éJS 400-15 o GJS 500-EN 1563 (UNI EN 1083)
internamente forato per consentire il passaggidadeite ed evitare il ristagno
dell’'acqua. Il cuneo sara completamente rivestibonpresa la sede della madrevite ed il
foro di passaggio, in elastomero EPDM vulcanizzatossico, conforme al DMN06
aprile 2004 n°174 e alBN 681 - 1
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- La connessione corpo-coperchio sara con chiugiballoni in acciaio inox A2 in
acciaio zincato a caldo sigillati con resina o stema ad autoclave. La tenuta
secondaria sara ottenuta a mezzo di O-Ring di gooama&upporto della vite in bronzo

- Albero di manovra in acciaio inox al 13% di crono unico pezzo rullato a freddo e
madrevite dell’albero in ottone o bronzo marinotdeila sede del cuneo.

- Flange di collegamento forate secoiithd 1092 — 2 e ISO 7005 -RN 10 o PN 16.

- Senso di chiusura orario.

Pressioni di collaudo 24 bar.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla EN 1074 — 2 e alla EN 14901, qualora il prodotnon rientri nella lista di
cui alla Direttiva 89/106/106CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.78/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;
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A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Saracinesca flangiata a cuneo gommato in ghisa sfer  oidale
PN25,

Specifica tecnica:

saracinesche flangiata a cuneo gommato in ghisaidgéte dovra essere conforme alle
norme UNI EN 1074-1:2001 e UNI EN 1074-2:2001 e ISR259 per i DN da 40 a
300; scartamento standard (corpo ovale), secdQdbI752 serie 15.

Pressione di Funzionamento Ammissibile (PFA): 25bar

Caratteristiche costruttive della saracinesca sono:

- Corpo e coperchio in ghisa sferoid&dS 500-7EN 1563 interamente rivestita con
polvere epossidica, conforme al DM 06 aprile 200474, con spessore minimo 200
micron, applicata con verniciatura elettrostatiqaeo cataforessecondo EN 14901.

- Corpo a passaggio totale sul diametro nomingleve di cavita.

- Cuneo in ghisa sferoidal®@JS 500-7EN 1563internamente forato per consentire il
passaggio della vite ed evitare il ristagno detjlze. Il cuneo sara completamente
rivestito, compresa la sede della madrevite edrd fli passaggio, in elastomero EPDM
vulcanizzato atossico, conforme al aprile 2004 n°174 e alieN 681 - 1

- La connessione corpo-coperchio sara con chiugiballoni in acciaio inox A2 in
acciaio zincato a caldo sigillati con resina 0 stema ad autoclave. La tenuta
secondaria sara ottenuta a mezzo di O-Ring di goMBR con supporto dellaussola

in bronzoad alta resistenza

- Albero di manovra in acciaio inox al 13% di crono unico pezzo rullato a freddo e
madrevite dell’albero in bronzad alta resistenzaentro la sede del cuneo.

-Vite cappellotto: X5 Cr Ni 18 10 (AISI 304), seatnDIN 17440;

- Flange di collegamento forate secoiitd 1092 — 2 e ISO 7005 - (@N 25);

- Senso di chiusura orario.

Pressioni di collaudo 37 bar.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla EN 1074 — 2 e alla EN 14901, qualora il prodothon rientri nella lista di
cui alla Direttiva 89/106/106CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;
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» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NOBhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Tubazioni in ghisa sferoidale,
Specifica tecnica:

Tubazioni in ghisa sferoidale per diametri da DNa@DN 600incluso, dovranno essere
conformi alle norme UNI EN 545, classe 40.

La ghisa sferoidale impiegata per la fabbricazioee tubi dovra avere le seguenti
caratteristiche:

- carico unitario di rottura a trazione: 42 daN/?nmzo MPa
- allungamento minimo a rottura: 10%
- durezza Brinelk 230 HB

La lunghezza utile di ogni barra di tubo sara 6rmet

| tubi dovranno avere un'estremita a bicchieregn@mzione a mezzo di anello di gomma
oppure a richiesta anello sempre in gomma ma csertimmetallici inox per realizzare la
tenuta antisfilamento

Il giunto, che dovra permettere deviazioni angotaspostamenti longitudinali del tubo
senza compromettere la tenuta, sara elastico @idigomatico, conforme alla norma
UNI 9163.

La guarnizione dovra presentare all'esterno un sifipoilievo per permettere il suo
alloggiamento all'interno del bicchiere e una fooaica con profilo divergente a "coda
di rondine" all'estremita opposta. La tenuta sasicarata dalla reazione elastica della
gomma e dalla compressione esercitata dal fluidldimergente della gomma.

Le guarnizioni saranno conformi al DM 06 aprile 20174 per il trasporto di acque
potabili ealla norma EN 681-1

Le tubazioni dovranno inoltre essere rivestite rimienente con malta cementizia
d'altoforno, conforme al DM 06 aprile 2004 n°l&pplicata per centrifugazione ed
esternamente con una lega di zinco-alluminio 40Qg{An 85% e Al 15%) secondo le
norme UNI EN 545 ed ISO 4179 applicato per metakmme ricoperto da un turapori in
epossidico blu.

A garanzia della corretta connessione della barralh estremita a bicchiere su
ciascuna tubazione dovranno essere riportate besibiii due linee di fede.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
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ai punti 6 e 7 della UNI EN545, qualora il prodottoon rientri nella lista di cui
alla Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.78/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmue conforme alla prima
fornitura:

« dichiarazione redatta dal fornitore di conformita @l materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObihéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Raccordi ed accessori in ghisa sferoidale,
Specifica tecnica:

Raccordi ed accessori in ghisa sferoidale dovrassere conformi alle norme UNI EN
545 ed I1ISO 2531.
La ghisa sferoidale impiegata dovra avere le seiguaratteristiche:

- carico unitario di rottura a trazione: 42 daN/dw420 MPa
- allungamento minimo a rotturg%
- durezza Brinelk 250HB

| raccordi dovranno avere:

- le estremita flangiate forate secorield 1092 - 2

- oppure a bicchieregon anelli in gomma per giunzioni non antisfilameato con
anelli in gomma ed inserti metallici (in ghisa sfeidale o acciaio) per giunzioni
antisfilamento. Sia nel caso di giunzione antisfifeento che in quello di giunzione
non antisfilamento la tenuta sara assicurata mediante compression@ezzo di
controflangia e bulloni, della guarnizione in gomrpasta nel suo alloggiamento
all'interno del bicchiere, conforme alla norma $NbB4.

Gli sfiati, conformi EN 1074 — 4dUNI 10235dovranno avere:
- corpo e coperchio in ghisa sferoidale GJS 400-15;

- galleggianti in ABS;

- guarnizioni in EPDM;

- eventualdamiera di protezione esterna in acciaio inox A384.
- estremita flangiate forate secondo EN 1092.- 2

Le guarnizioni e gli elastomeri impiegati per ihgporto di acque potabili saranno
conformi al DM 06 aprile 2004 n°174EN 681 - 1

Il rivestimento esterno e interno di raccordi, Bfia accessori sara costituito da uno
strato di vernice sintetica epossidica, conformeD8 06 aprile 2004 n°174con
spessore minimodicato nella EN 545 eapplicata con verniciatura elettrostatica o per
cataforessecondo la EN 14901

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péascun appalto:

« dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alle norme corrispondenti UNI EN545, EN 1074 — 4NJ 10235 ed EN 14901,
qgualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE;
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» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.78/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuue conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Tubo e pezzi speciali in polietilene ad alta densit a ALENTA
PROPAGAZIONE DI FRATTURA PE 100 Sigma 80,

Specifica tecnica:

tubo a barre e pezzi speciali in polietiiene PE 18@MA 80 con superficie liscia per
acquedotti. Tubo di colore nero o azzurro.

Per la verifica visiva dell’ integrita del tubo, Iasuperficie dello stesso tubo, per lo
spessore necessario a conformarsi alla norma EN Q20dovra essere di colore
diverso (ammesso dalla UNI EN 5634-97 per l'iderddzione di condotte per |l
trasporto di acqua potabile) rispetto al resto @etubazione.

Conforme alle normative del Ministero della Sanitger il trasporto di acqua per il
consumo umano.

Idonee alla posa in opera senza letto di sabbia.

Sia il tubo che i pezzi speciali devono essereirzati in conformita delle norme UNI
EN 12201 utilizzando per tutto lo spessore del miale, incluso lo strato superficiale,
lo stesso tipo di polimero.

| pezzi speciali (gomiti, T, riduzioni, cartellece....) dovranno essere realizzati per
stampaggio ed avere il codolo lungo. Dovranno imelessere saldabili in cantiere sia
testa/testa sia a mezzo di manicotto elettrico.

E’ necessario che i prodotti siano ammessi ad atifare il marchio IIP o altro marchio
equivalente di uno Stato Membro della CEE, che deasere riportato stampato sulla
superficie di tubi e pezzi speciali.

Non & ammessa la fornitura di tubazioni e pezzi Gpé prodotti in data antecedente a
90 gg consecutivi della data di invio dell’ordineadparte dell’ Ufficio Acquisti di
ACQUE s.p.a., via Bellatalla — loc. Ospedaletto.

E’ ammessa la sola utilizzazione di polimeri vergiead € assolutamente vietata la
presenza di prodotti derivanti da riuso e riciclagg

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie

prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;
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» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

» certificato della rispondenza alla norma EN 1622 rmpele proprieta
organolettiche emesso da parte di laboratorio teemzreditato;

» Specifica tecnica (datasheet)/dichiarazione dellaateria prima utilizzata,
rilasciato da parte del/i produttore/i della resinaostituente il tubo, con
indicate le seguenti informazioni minime

0 ragione sociale del produttore;
0 nome commerciale e tipo di polimero;
0 densita: 0,950 — 0959 gr/cm3 (ISO 1183);

o indice di fluidita MFR 190°, 5Kg: 0,24-0,36 gr/10 im (UNI EN ISO
1133);

o dispersione del pigmento o carbon blagk3 (ISO 18553);

0 tempo diinduzione all’'ossidazione a 210° C - G40 min (EN 728);

o Classificazione MRS 20 °C/100 anki10 MPa (ISO 9080);

0 resistenza propagazione lenta frattura - NPT (80,°@2 bar/SDR11) >
5000 h (ISO 13479);

0 Full Notch Creep Test - FNCT (80 °C, 4 MPa, Arkophl100) > 8760 h
0 ACT(90°, 4 MPa, NM5) > 320l allegare rapporto di prova,;

0 resistenza propagazione rapida frattura RCP — t&gt (0 °C)> 10 bar
(1SO 13477);

o allungamento a rottura > 350% secondo 1SO 6259.

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditatoo, in alternativa,
di prova e collaudo redatto dal produttore di tubi pezzi speciali secondo la
norma EN 10204 3.1, relativo alla UNI EN 12201, iremte tubazioni gia
realizzate dal produttore con la stessa materianpai utilizzata per questa
fornitura, in cui siano indicati:

0 resistenza alla pressione idrostatica 100 h a 20e’C2,4 MPa (UNI EN
ISO 1167);
0 resistenza alla pressione idrostatica 1000 h a 80¢°5,0 MPa (UNI EN

1ISO 1167);
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tempo di induzione all'ossidazione a 210° C - OG0 min (EN 728);
classificazione MRS 20 °C/100 ankri10 MPa (1ISO 9080);

indice di fluidita MFR 190°, 5Kg: 0,24-0,36 gr/10 im (UNI EN ISO
1133);
Full Notch Creep Test - FNCT (80 °C, 4 MPa, Arkophl100) > 3300 h

o ACT(90°, 4 MPa, NM5) > 160h=» allegare rapporto di prova del
laboratorio terzo accreditato;
allungamento a rottura > 350% secondo ISO 6259.

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conumu® conforme alla prima

fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim. ;

» certificato di collaudo del produttore delle tubami fornite, in accordo con
UNI EN 10204 / 3.1 e con riferimento all’ ordine e/al ddt, in cui siano
indicati:

o

(0]

(0]

(0]

nome commerciale, tipo e lotto di produzione delip@ro utilizzato;
controlli dimensionali del prodotto finito (UNI ENSO 3126);

indice di fluidita a 190° C e 5Kg — MFR: 0,24-0,38/10 min(UNI EN
ISO 1133);

tempo di induzione all'ossidazione a 210° C - Ot#40 min (EN 728);
resistenza alla pressione idrostatica 165 h a 80€6,4 MPa (UNI EN
ISO 1167);

allungamento a rottura > 350% secondo ISO 6259.

o certificato ai sensi della EN 10204 3.1, per oglutto di materia prima
utilizzata, rilasciato da parte del produttore dellresina costituente il tubo
fornito, con indicate le seguenti informazioni minie
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0 ragione sociale del produttore;

o densita: 0,950 — 0959 gr/cm3 (ISO 1183);

o indice di fluidita MFR. 190°, 5Kg: 0,24-0,36 gr/1thin(UNI EN ISO
1133);

o tempo di induzione all'ossidazione 210° C — G40 min (EN 728);

o dispersione del pigmento o carbon blagk3 (ISO 18553);

* marcature previste dalle norme di riferimento e_cangue come_minimo
(effettuata direttamente sulla superficie esternd mtervalli non maggiori di 1
m, in modo da risultare leggibile durante lo sto@io e I'impiego):

- marcatura IIP o altro marchio equivalente di uno Stato Membro el
CEE;

- designazione del materiale, eventuale nome comnadecinome o logo
del produttore e data di produzione;

- DN, PN/SDR e normativa di riferimento.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e con entuale emissione di certificato tipo
3.2 secondo la Norma UNI EN 10204 al fine di vedéire la conformita dei prodotti
forniti a quanto riportato nella presente specificad alle norme di riferimento.

Il committente si riserva comunque la facolta di expiire direttamente, presso
laboratorio terzo accreditato, la prova FNCT in malita accelerata ACT su tubazioni
e pezzi speciali atta a verificare la rispondenzke &aratteristiche certificate in fase di
offerta.

| campioni potranno essere prelevati in stabilimentda una propria fornitura o
direttamente in cantiere. Del campionamento, esdguialla presenza di un
rappresentante della ditta fornitrice, sara redatpposito verbale.
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Tubazioni e raccordi in acciaio inox AlSI 304L —31 6L,
Specifica tecnica:

tubazioni in acciaio inox AISI 304L (EN 1.4307) el&l 316L (EN 1.4404) saldate
longitudinalmente, calibrate, spazzolate, decapaten controllo della saldatura 100%
mediante prova eddy current, prodotto in accorddaaEN 10217 — 7, fattore di
saldatura = 1, tolleranze in accordo alla EN ISO 271

Curve a 90° (R=1,5D) in acciaio inox AISI 304L (EN.4307) e AISI 316L (EN
1.4404) ricavate da tubo conforme EN 10217 — 7,ilmate, spazzolate, decapate,
rispondenti alle specifiche EN 10253 — 4.

Per diametri esterni > 406 mm sono ammessi tubazmurve prodotte con fattore di
saldatura = 0,7.

| tubi dovranno essere forniti in barre di lungheazt m.

Cartelle stampate in acciaio in@dSI 304L (EN 1.4307) e AISI 316L (EN 1.4404
saldare, rigate concentriche, finitura decapata.

Tee a saldare in acciaio in@SI| 304L (EN 1.4307) e AISI 316L (EN 1.4404)icavati
da tubo conforme alla 10217-%ino al DN 200 e da lamiera saldata per DN supgrio
finitura decapata.

Riduzioni coniche concentriche ed eccentriche tiaag inox AlSI 304L (EN 1.4307) e
AISI 316L (EN 1.4404)ricavate da tubo conforme alla 10217-#ino al DN 200 e da
lamiera saldata per DN superiori, finitura decapata

Flange piane in acciaio inox AISI 304L (EN 1.4307¢ AISI 316L (EN 1.4404) a
saldare secondo la norma EN 1092 — 1/ 01 o petaele secondo norma EN 1092 — 1
/ 02.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204/3.1, con riferimento
alla EN 10217 ed alla EN 1092-1, qualora il prodothon rientri nella lista di
cui alla Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

e dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;
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» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per_le parti metalliche DN, spessore o PN, nome o logo del produttore,
materiale, norma di riferimento e colata.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Valvola a squadra di derivazione utenza acquedotto
Specifica tecnica:

Valvola a squadra di derivazione utenza acquedmttotenutaelastomero sumetallo,
tenuta fra corpo e cappello, nonché fra alberoppelo, € realizzato con doppio OR,
costituita da:

- filettatura di entrata: maschidNI EN 10226 — 1 (ex UNI 7/1jconica);

- filettatura uscita: femmina UNI ISO 228/1 (cilinch);

- corpo e cappello: ghisa sferoidale GS. 400N\ ISO 1563 rivestimento epossidico,
spessor@almeno150 micron;

- albero, otturatore in ottone stampato secondol12N65 CW617N oppure lavorato
secondo EN 12164 CW614dppure acciaio inox A2

- boccola in ottone stampato secondo EN 12165 C\WN&igpure lavorato secondo EN
12164 CW614N;

- viti corpo/cappello: acciaio inox AISI 304. Tigotesta esagonale secondo UNI 5739;
- Doppio OR di tenuta tra corpo e cappello, norfch@lbero di manovra e cappello, in
gomma nitrilica NBRo EPDM,;

- guarnizioni: gomma nitrilica NBR, durezza 70 shor

- pressione di esercizio: 16bar;

- pressione collaudo: 24bar;

- otturatore rivestito in EPDMsecondo UNI 681

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204/2.2 qualora il
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;
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e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per gli elastomeri (ove possibitenateriale, nome o logo del produttore
e data di produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

Pagina 59



Valvola a sfera uscita contatore con presain caric 0,
Specifica tecnica:

Valvola a sfera uscita contatore con presa in caAbl 30 conforme a UNI EN 13828
e costituita da:

- valvola a sfera uscita contatore con presa iit@acon inclinazione da un minimo di
30° ad un massimo di 45, ‘attacchi dado prigioniero/femmina, maniglia itoate o
alluminio;

- corpo stampato a caldo da barra in ottone EN12C8§8617N con eventuale
nichelatura esterna

- sfera a passaggio totale stampata caldo da laratone EN 12165 CWG617N
diamantata e&romata a spessore o altro trattamento conformeDd¥l 174 del 2004
Angolo morto minimo 8°;

- stelo o0 asta di manovra in ottone e premistoppaitone EN 12164 CW614N

- guarnizioni sullo stelo o asta di manovra in P.TE. o NBR

- dado prigioniero stampato a caldo da barra ionettEN12165 CW617N assemblato
alla valvola con anello elastico in AISI304. Il @adrigioniero deve essere predisposto
per la piombatura con foro di almeno 2 mm. di diakome

- guarnizioni sfera : anelli conici in PTFE 80 Sidy;

- Maniglia in ottone, predisposta per la piombatiteamaniglia dovra permettere |l
bloccaggio e sigillatura della valvola nella posie tutta chiusa,;

- Presa in carico orientat®n inclinazione da un minimo di 30° ad un massimo45°,
rispetto alla mezzeria della valvola, con portatalitheno 25 I/min. ad una pressione di
0.14 MPAe comungue minimo filetto da Y.

- Filettature: manicotto femmindNI EN 10226 — 1 (ex ISO 7/1dado prigioniero ISO
228/1G;

- Pressione d’esercizio: limite di serviztN 30

- Temperatura d’esercizio: limite servizio —20° a %90

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204/3.1, con riferimento
alla UNI EN 13828, qualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla
Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;
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» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatiesondo il D.M. 174/2004 e
ss.mm.,_qualoral materiale a base di gara sia destinato, anclwdosin parte, al
contatto con acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Valvola a sfera PN 50,

Specifica tecnica:

valvola a sfera PIS0tipo pesante a passaggio tofa@lenforme a UNI EN 13828

Tutta la serie delle valvole, fino al DN 2” e finalla temperatura di 50°C, dovra
garantire almeno il PN 50

Alla predetta temperatura il diametro %2” dovra comque garantire almeno il PN 60,
mentre, per il solo diametro del 2", € ammessa cosudficiente gia la garanzia del
PN 40 salvo diversa indicazione specifica.

FilettaturaUNI EN 10226 — 1 (ex ISO 7/1yia maschio che femmina.

La valvola dovra essereostituita da:

- corpo e manicotti filettati: stampati da barraottone EN 12165 CW617N;

- premiguarnizioni, controdadostela lavorati da barra di ottone EN 12164 CW614N;
- sfera in ottone EN 12165 CW61tx¥omata a spessore o altro trattamento conforme
al DM 174 del 2004

- guarnizione di tenuta: in P.T.F.E. puro esentsa#ati rigenerati,

- O-ring sullo stelo in NBR

- vite edada in acciaiozincatq

- trattamento superficiale: nichelatwgalo esterna

- temperatura di esercizio: compresa fra —20°C e @60°

Se la valvola &€on leva o con farfallasaranno in SG-AI-Si2 trattata superficialmente
con polvere epossidica,

Se la valvola €on _quadro di manovrail cappuccio sara stampato da barra di ottone
EN12165 CW 617N; con quadro mininaaichiesta 20x2® 28x28

Se la valvola €on _cappuccio piombabilesara provvista di dado autobloccante.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto _rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraccreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204/3.1, con riferimento
alla UNI EN 13828, qualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla
Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;
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» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObBhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Valvola a sfera PN 40,

valvola a sfera PMOtipo pesante a passaqggio totaenforme a UNI EN 13828

Tutta la serie delle valvole, fino al DN 2” e finalla temperatura di 50°C, dovra
garantire almeno il PN 40

Alla predetta temperatura il diametro ¥2” dovra comgue garantire almeno il PN 50,
mentre, per il solo diametro del 2", € ammessa cosuéficiente gia la garanzia del
PN 32 salvo diversa indicazione specifica.

FilettaturaUNI EN 10226 — 1 (ex ISO 7/1¥ia maschio che femmina.

La valvola dovra essereostituita da

- asta ricavata da barra di ottone EN12164 CW 614N,

- guarnizioni dell'asta in P.T.F.E. o N.B.R;;

- manicotti stampati da barra di ottone EN12165 €WN, nichelati esternamente

- guarnizioni della sferain P.T.F.E.;

- sfera stampata da barra di ottone EN12165 CW Gtvdnata a spessore o altro
trattamento conforme al DM 174 del 2004

- corpo stampato da barra di ottone EN12165 CW 6hidlelato esternamente

- temperatura di esercizio: compresa fra —20°CE&6

- Il tutto conforme al DM 06 aprile 2004 n°174.

-Se la valvola é con quadro di manovraappuccio deve essere stampato da barra di
ottone EN12165 CW 617N ed avere quadro minamichiesta20x200 28x28;

-Se la valvola e con leva o con farfakaranno in alluminiocSG-AI-Si2 trattata
superficialmente con polvere epossidjca

-Se la valvola € con cappuccio piombalsisga provvista di dado autobloccante.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 3.1, con riferimento
alla UNI EN 13828, qualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla
Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

e dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;
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» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metalliche DN, PN, nome o logo del produttore

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Valvola di ritegno a clapet,

valvola di ritegno a clapd®N 16 costituita da:

- vite ricavata da barra di ottone EN12164 CW 614N;

- rondella ricavata da barra di ottone EN12164 CMIN6oin acciaio inox AlSI 304
- battente ricavato da barra di ottone EN12164 QWN\g

- guarnizione del battente in gomma NBR,;

- perno ricavato da barra di ottone EN12164 CW 614N

- guarnizione del corpo in NA 1030 Gr;

- manicotti stampati da barra di ottone EN12165 GWN;

- tappo stampato da barra di ottone EN12165 CW 617N

- corpo fuso da pani di ottone UNI 503&ottone stampato da barra EN 12165;
- filettatura cilindrica 1ISO 228-1.

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale péiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

e attestazione di conformita alle specificazioni téche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di collaudo del produttore secondo END204 / 2.2 qualora in
prodotto_non rientrinella Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guiuttrice secondo 1SO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comporena contatto con I'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e jstruzioni d'uso e manutenzione;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuuw® conforme alla prima
fornitura:

« dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.
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In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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Idrante UNI 70 serie rovesciabile soprasuolo,

idrante antincendio, con scarico automatigelg a richiesta dovra esserdotato di
cappuccio di sicurezza contro i rischi di manonaissi

Corpo, cappuccio di manovra, anello di rotturapmptan ghisaGJL 250 secondo UNI
EN 1561 o GJS 450 — 10 secondo UNI EN 15@3bero di manovra in due sezioini
acciaio corredato di sganciamento. Boccola di tenuta tonet e attacchi per manicotto
in ottoneo alluminio secondo UNI 8100tturatorein ghisaGJL 250 secondo UNI EN
1561 e GJS 450 — 10 secondo UNI EN 156®estito in gomma NBRo EPDM
secondo EN 681 - .1Verniciatura interna ed esterna con vernice egmss rossa.
Flangia d’attacco inferiore foratsecondo UNI EN 1092 — 1, PN l€ressione di
esercizio 16 bae di collaudo 24 barCollaudo alla tenuta 20 bar.

Altezza Altezza
DN Tipo di rinterro soprasuolo
mm p p
mm mm
Secondo |5 (1 oechi UNT70 | Max 1000 Max 900
richiesta

Il tutto conforme a DM 06 aprile 2004 n°174.

Da allegare alla prima consegna del materiale pésiscun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di collaudo del produttore in accordoon UNI EN 10204 / 2.2
qgualora il prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE;

» certificazione di sistema di qualita della ditta gututtrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito ainf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%#/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

e istruzioni d'uso e manutenzione;
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In caso di consegna frazionata del materiale, conmuwe conforme alla prima
fornitura:

» dichiarazione redatta dal fornitore di conformitaed materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictst per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli_elastomeri materiale, nome o logo del produttore e data di
produzione.

Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.

COLLARE DI TENUTA CON UN BULLONE A INNESTO RAPIDO

Specifica tecnica:

DESCRIZIONE
Collare di riparazione rapida indicato per sigul@ permanenti di fori o piccole perdite
su condotte in pressione convoglianti acqua efalidi.

CARATTERISTICHE

» Adatto a tubi di qualsiasi natura.

* Fascia in un unico pezzo di acciaio inox

» Morsettiera di ghisa sferoidale

* Protezione interna di gomma NBR o EPDM a prdijladrettato.
* Tenuta permanente.
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MATERIALI

FASCIA

Acciaio inox AISI 304.

MORSETTIERA

Ghisa con rivestimento zincato o epossidico.

GUARNIZIONE DI TENUTA

Gomma sintetica NBR o EPDRIprofilo quadrettato.

BULLONE E DADO

Acciaio zincato a caldo o in acciaio inox 304 (¢@aitamento anti grippante).

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilirizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il D/Mdel 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

COLLARE DI RIPARAZIONE E GIUNZIONE CON UNA
MORSETTIERA CON TRE BULLONI

DESCRIZIONE
Collare a una morsettiera per la riparazione @pith giunzione di tubi.

CARATTERISTICHE

* Per la sigillatura e riparazione di fessure, tofratture su tubazioni, anche ovalizzate,
di natura diversa (acciaio, ghisa, cemento amian&deriale plastico) in pressione e no,
convoglianti acqua.

* Per la giunzione di tubi disassati (massima itess angolare 4°), non perfettamente
allineati o distanti alcuni millimetri.

* Tipo in un solo pezzo, a piu bulloni.

MATERIALI

TIRANTI E DADI

Acciaio legato zincato a caldo o acciaio inox 304.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il DM del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

FASCIA

Acciaio inox AlSI 304.

MORSETTI

Ghisa sferoidale EN GJS 400-15 UNI EN 1563 veatici
GUARNIZIONE DI TENUTA

Gomma sintetica NBR a profilo quadrettato atossico
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COLLARE DI RIPARAZIONE E GIUNZIONE CON DUE
MORSETTIERE CON TRE BULLONI PER LATO

DESCRIZIONE
Collare a due morsettiere per la riparazione @pith giunzione di tubi.

CARATTERISTICHE

* Per la sigillatura e riparazione di fessure, tofratture su tubazioni, anche ovalizzate,
di natura diversa (acciaio, ghisa, cemento amian&deriale plastico) in pressione e no,
convoglianti acqua

* Per la giunzione di tubi disassati (massima itess angolare 4°), non perfettamente
allineati o distanti alcuni millimetri.

» Ampia tolleranza sol @ e del tubo.

» Costituito da due pezzi. Si possono creare goliar riparazione mediante la
connessione di piu morsettiere.

MATERIALI

FASCIA

Acciaio inox AISI 304.

MORSETTI

Ghisa sferoidale EN GJS 400-15 UNI EN 1563
verniciati.

GUARNIZIONE DI TENUTA

Gomma sintetica NBR a profilo quadrettato atossico
A richiesta EPDM.

TIRANTI E DADI

Acciaio zincato a caldo o acciaio inox 304.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilirizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il D/Mdel 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

COLLARE DI RIPARAZIONE E GIUNZIONE CON UNA
MORSETTIERA INOX A TRE BULLONI

DESCRIZIONE
Collare totalmente in acciaio inox a una morsetiper la riparazione rapida e la
giunzione di tubi.

MATERIALI

FASCIA E MORSETTIERA
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Acciaio inox AlISI 304 (a richiesta AISI 316).

GUARNIZIONE DI TENUTA

Gomma sintetica NBR a profilo quadrettato.

A richiesta EPDM o VITON.

VITI

Acciaio inox AISI 304 con rivestimento in Teflonella parte filettata.
DADI

Acciaio inox AISI 304.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il DM del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

CARATTERISTICHE

* Per la sigillatura e riparazione di fessure, tofratture su tubazioni, anche ovalizzate,
di natura diversa (acciaio, ghisa, cemento amian&deriale plastico) in pressione e no.
* Per la giunzione di tubi disassati (massima itess angolare 4°), non perfettamente
allineati o distanti alcuni millimetri.

* Costituito da un unico pezzo.

» Un bullone a innesto rapido, rivestito in Teflaulla parte filettata per evitare problemi
di grippaggio.

* Interamente costruito in acciaio inox con saldatpassive per un’elevata resistenza
alla corrosione.

* Eliminazione degli effetti pila dovuti alla cosiione con materiali diversi (es. morsetti
di ghisa + fascia di acciaio inox + bulloni di aa0).

COLLARE DI RIPARAZIONE E GIUNZIONE CON DUE
MORSETTIERE INOX CON TRE BULLONI PER LATO

DESCRIZIONE
Collare totalmente in acciaio inox a due morsedtiper la riparazione rapida e la
giunzione di tubi, disponibile anche nelle versioon uscita flangiata e filettata.

CARATTERISTICHE

* Per la sigillatura e riparazione di fessure, tofratture su tubazioni, anche ovalizzate,
di natura diversa (acciaio, ghisa, cemento amian&deriale plastico) in pressione e no.
* Per la giunzione di tubi disassati (massima itess angolare 4°), non perfettamente
allineati o distanti alcuni millimetri.

* Ampia tolleranza sul @ e del tubo.

* Leggero e di facile installazione.

» Costituito da due pezzi. Si possono creare goliar riparazione mediante la
connessione di piu morsettiere.
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* Un bullone a innesto rapido ogni 100 mm di lurggtee rivestito in Teflon sulla parte
filettata per evitare problemi di grippaggio.

* Interamente costruito in acciaio inox con saldatpassive per un’elevata resistenza
alla corrosione.

* Eliminazione degli effetti pila dovuti alla cosaione con materiali diversi (es. morsetti
di ghisa + fascia di acciaio inox + bulloni di aa0).

* Le morsettiere saldate alla fascia permettononatevole aumento della coppia di
serraggio per ciascun bullone e quindi offrono mmaggiore garanzia di tenuta del
collare.

» Uscite flangiate da DN 50 a DN 200. Foratura PNo116.

* Uscite filettate gas femmina da 1/2” a 3”

MATERIALI

FASCIA E MORSETTIERA

Acciaio inox AlISI 304 (a richiesta AISI 316).

GUARNIZIONE DI TENUTA

Gomma sintetica NBR a profilo quadrettato.

A richiesta EPDM o VITON.

VITI

Acciaio inox AISI 304 con rivestimento in Teflonella parte filettata.
DADI

Acciaio inox AlSI 304.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il DM del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

COLLARE UNIVERSALE DI PRESA

DESCRIZIONE
Corpo collare universale di presa per allacciamginitenza per acqua.

CARATTERISTICHE

» Corpo universale applicabile a tubazioni di difeti diametri nominali, con la sola
sostituzione di guarnizione a sella e staffa.

» Corpo con un’estremita chiusa e una aperta pditéae I'inserimento della staffa.

* Uscite filettate gas femmina da:

3/4” -17-11/4" -1 1/2” - 2” (UNI EN 1SO 228).

* Pressione di esercizio con acqua: 16 bar.

* Pressione di collaudo: 24 bar (EN 545).

MATERIALI
CORPO
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Ghisa sferoidale EN GJS 400-15 UNI EN 1563

GUARNIZIONE A SELLA
Gomma sintetica NBR.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il DM del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

COLLARE DI PRESA PER TUBI DI PICCOLO DIAMETRO

DESCRIZIONE

Collare di presa per allacciamenti di utenza pejuac adatto ad essere montato su
tubazioni in acciaio, ghisa, cemento amianto dingitto compreso tra DN 50 e 150 mm.

CARATTERISTICHE

» Corpo con un’estremita chiusa e una aperta pditéae I'inserimento della staffa.
* Uscite filettate gas femmina da: 1/2” - 3/4” -111/4”

(UNI EN ISO 228).

* Pressione di esercizio con acqua: 16 bar.

* Pressione di collaudo: 24 bar (EN 545).

MATERIALI

CORPO

Ghisa sferoidale EN GJS400 UNI EN.
GUARNIZIONE A SELLA

Gomma NBR.

STAFFA

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il DM del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

COLLARE DI PRESA PER TUBI DI PE E PVC

DESCRIZIONE
Collare di presa per allacciamenti di utenza suitulnateriale plastico.

CARATTERISTICHE
» Semigusci superiore e inferiore interamente tities spessore o0 epossidico (spessore
minimo 200 micron).
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» Guarnizione di tenuta a contatto con il tubogtatla superficie interna, con profilo a
doppio o-ring nella zona di uscita per una miglitmeuta in caso di deformazione del
foro sul tubo.

» Guarnizione di tenuta incollata all'interno deiedsemigusci del collare per facilitare il
montaggio sul tubo.

» Diametro interno dei semigusci, completi di guaone, perfettamente coincidente
con il diametro esterno del tubo, per una distride omogenea della pressione sulla
guarnizione di tenuta.

» Semiguscio inferiore munito di prigionieri per dbllegamento con il semiguscio
superiore tramite dadi di serraggio.

» Collare completo di prigionieri, dadi e rondelempletamente di acciaio inox AlSI
304.

* Uscite filettate gas femmina da:

3/47-1"-11/4"-11/2" - 2” UNI EN ISO 228.

* Pressione di esercizio: 16 bar.

* Pressione di collaudo: 24 bar (EN 545).

MATERIALI

SEMIGUSCI

Ghisa sferoidale EN-GJS 400-15 UNI EN 1563.

Rivestimento interno ed esterno o epossidico sggesninimo 200 micron.
GUARNIZIONI

Gomma NBR (a richiesta EPDM).

PRIGIONIERI, DADI E RONDELLE

Acciaio inox AISI 304.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il D/ del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

GIUNTO UNIVERSALE

CARATTERISTICHE

» Adattabilita a tubazioni di differente natura r(Esempio acciaio con ghisa grigia o
sferoidale, ghisa con cemento amianto, acciaio RYR) senza la sostituzione della
guarnizione di tenuta. La possibilita di utilizzowh unico giunto per la connessione di
tubi di diverso materiale e diametro esterno peterdgitridurre sensibilmente le scorte di
magazzino.

» Tenuta perfetta anche su tubazioni con superfegolari.

* Facilita di applicazione.
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» Risparmio sui costi di installazione grazie a pehi montaggio piu rapidi con scavi a
sezione ristretta.

» Massima pressione di esercizio: 16 bar.

* Pressione di collaudo: 24 bar.

* Massima flessione angolare del tubo: £ 6° su agtiemita del giunto per assorbire
eventuali cedimenti del terreno.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il DM del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

MATERIALI

CORPO

Acciaio Fe 37 forgiato.

Rivestimento interno ed esterno o resina epossidica
GHIERE DI SERRAGGIO

Ghisa sferoidale EN-GJS 400-15 UNI EN 1563.

GUARNIZIONI

Gomma NBR.

TIRANTI

Viti UNI 5732 M 12 in acciaio con trattamento

DACROMET o in acciaio inossidabile 304

DADI E RONDELLE

UNI 5588 in acciaio con trattamento DACROMET atrtiaio inossidabile.

GIUNTO UNIVERSALE CON ESTREMITA' FLANGIATA

DESCRIZIONE

Giunto universale con un’estremita flangiata eti&@lad innesto indicato per il
collegamento tra tubi, o pezzi speciali, flang&tiubi con estremita liscia di materiali
differenti aventi pari diametro nominale.

CARATTERISTICHE

» Adattabilita a tubazioni di differente natura r(Esempio acciaio con ghisa grigia o
sferoidale, ghisa con cemento amianto, acciaio RUYR) senza la sostituzione della
guarnizione di tenuta. La possibilita di utilizzowh unico giunto per la connessione di
tubi di diverso materiale e diametro esterno peterditridurre sensibilmente le scorte di
magazzino.

» Tenuta perfetta anche su tubazioni con superfegolari.

» Risparmio sui costi di installazione grazie a pei montaggio piu rapidi con scavi a
sezione ristretta.

» Massima pressione di esercizio: 16 bar.

* Pressione di collaudo: 24 bar.

* Foratura unificata delle flange UNI PN 10 e 16N(UEN 1092-2).
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| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilizizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il D/ del 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

MATERIALI

CORPO

Ghisa sferoidale EN-GJS 400 -15 UNI EN 1563.

Flangia forata contemporaneamente PN 10/16 in docatJNI EN 1092-2.

Rivestimento interno ed esterno o resina epossidica

GHIERE DI SERRAGGIO

Ghisa sferoidale EN GJS 400 -15 UNI ISO 1563.
Rivestimento o con resina epossidica (spessoremi@b0 micron).
GUARNIZIONI

Gomma NBR.

TIRANTI

Viti UNI 5725 M 12 in acciaio con trattamento
DACROMET.

A richiesta: - in acciaio inossidabile.

DADI E RONDELLE

UNI 5588 in acciaio con trattamento DACROMET.
0 in acciaio inossidabile.

GIUNTO TIPO GIBAULT

DESCRIZIONE

Giunto tipo Gibault indicato per la connessionéudhi di ghisa, acciaio, PVC aventi pari
diametro esterno.

CARATTERISTICHE

» Tenuta perfetta anche su tubazioni con superfegolari.

* Facilita di applicazione.

* Tolleranza del giunto: pari alla tolleranza sué@el tubo.

» Massima deflessione consentita: 6°.

* Pressione di collaudo: 1,5 x pressione di eser¢orma UNI ISO 2531).
* Rivestimento superficiale o trattamento di galzaazione.

MATERIALI
CORPO
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Interamente realizzato in acciaio Fe 37.
Rivestimento in: trattamento di galvanizzazione.

GHIERE DI SERRAGGIO
Ghisa sferoidale EN GJS 500 UNI EN 1563.
Rivestimento in: trattamento di galvanizzazione.

GUARNIZIONI

Gomma EPDM. A richiesta NBR.

TIRANTI

Viti UNI 5725 M 12 in acciaio galvanizzate e ritiés o in acciaio inox AlISI 304
DADI

UNI 5588 in acciaio rivestiti o in acciaio inox &l 304

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilirizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il D/Mdel 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

GIUNTO TIPO GIBAULT CON ESTREMITA FLANGIATA

ESCRIZIONE

Giunto tipo Gibault con un’estremita flangiata a@ltfa ad innesto indicato per il
collegamento tra tubi o pezzi speciali flangiatilBi con estremita liscia.

CARATTERISTICHE

» Tenuta perfetta anche su tubazioni con superfegolari.

* Tolleranza della flangia: pari alla tolleranzé ®ue del tubo.
* Massima deflessione consentita: 3°.

* Pressione di esercizio: acqua 16 bar

* Pressione di collaudo: acqua 24 bar (norma URI 2531).
* Rivestimento superficiale o trattamento di galzaazione.

MATERIALI

CORPO

Interamente realizzato in acciaio ST 37.

Rivestimento e primer base o trattamento di gakzazione.

GHIERE DI SERRAGGIO
Ghisa sferoidale GS 500-7 UNI ISO 1083.
Rivestimento e primer base o trattamento di gakzazione.

GUARNIZIONI
Gomma EPDM. A richiesta NBR.
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TIRANTI

Viti UNI 5725 M 12 in acciaio galvanizzate e riviést A richiesta in acciaio inox AlSI
304 o 316.

DADI

UNI 5588 in acciaio rivestiti. A richiesta in acmanox AISI 304 o 316.

| materiali metallici, le gomme e i rivestimentilirizati sono idonei a venire in contatto
con acqua destinata al consumo umano secondo il D/Mdel 6/4/2004 del Ministero
della Sanita.

GIUNTO ANTISFILAMENTO

Descrizione
Giunto antisfilamento per tubi in PE/PVC

Caratteristiche

» Tenuta perfetta ottenuta da guarnizione a labbro.

» Antisfilamento prodotto da anello con specialgrinatura che stringe il tubo al
serraggio della ghiera in maniera indipendenteadgllarnizione

* Foratura flange in accordo alla norma UNI EN 1292

Descrizione Materiale

Corpo e ghiera

Ghisa sferoidale

EN GJS 400-15 con rivestimento epossidico intethesterno
Guarnizioni di tenuta

Gomma EPDM

Anello antisfilamento

Ottone OT58

Boccola PE

Viti

Acciaio zincato, acciaio inox
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Da allegare alla prima consegna del materiale péascun appalto:

» dichiarazione di conformita alle specifiche del mente capitolato;

» attestazione di conformita alle specificazioni teche secondo la Diretttiva
89/106/CEE, qualora il prodotto rientrnella lista di cui alla stessa Direttiva e
ss.mm. ;

» certificato di prodotto redatto da organismo teraacreditato o, in alternativa,
di collaudo del produttore in accordo con UNI EN 204 / 2.2 qualora |l
prodotto_non rientrinella lista di cui alla Direttiva 89/106/106CEE ;

» certificazione di sistema di qualita della ditta guituttrice secondo 1ISO 9001 :
2008 rilasciata da organismo di certificazione aeditato;

» dichiarazione da parte del fornitore dei paesi dropenienza delle materie
prime, dei semilavorati e del prodotto finito alnf di verificare la conformita
all’ art. 234 del D. Igs 163/2006 ;

» dichiarazione di conformita del materiale al D.M.7%/2004 e ss. mm. con
allegati i rapporti di prova, per ciascuna comportena contatto con l'acqua
potabile, redatti da laboratori terzi accreditatjjualora il materiale a base di
gara sia destinato, anche solo in parte, al contatbn acqua potabile;

In caso di consegna frazionata del materiale, conuu® conforme alla prima
fornitura:

+ dichiarazione redatta dal fornitore di conformita el materiale fornito alla
documentazione prodotta in sede di prima consegna.

In caso di consegna frazionata del materiale, NObhéorme alla prima fornitura:

» dovranno essere riprodotti tutti i documenti rictgg per la prima consegna,;

A corredo della fornitura:

* marcatura CE apposta sul singolo prodotto/pezzo loua il prodotto rientri
nella lista di cui alla Direttiva 89/106/CEE e ssim ;

* marcature previste dalle norme di riferimento_e cangue come minimo

- per le parti metallicheDN, PN, nome o logo del produttore

- per_gli elastomeri(guarnizioni di tenuta): materiale, nome o logo lde
produttore e data di produzione.
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Prove e controlli:

Il committente si riserva la facolta di richiedera fornitore I'effettuazione di controlli
specifici in contraddittorio sui materiali e contasale emissione di certificato tipo 3.2
secondo la Norma UNI EN 10204 e/o di effettuare ¢anlli e prelievi di campioni in
stabilimento e/o in campo al fine di verificare leonformita dei prodotti proposti a
guanto riportato nella presente specifica ed allerme di riferimento.
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